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Starthilfekabel fir StraBenfahrzeuge
mit Verbrennungsmotor
MaBe Anforderungen Priifung 72 553
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ICS 43.060.50; 29.060.20

Battery jumper cable set for road vehicles with combustion engines; Ersatz fur Ausgabe 09.83
dimensions, requirements, test

Diese Norm enthélt sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Gesetzes iiber technische Arbeitsmittel (Gerite-
sicherheitsgesetz).

Beginn der Giiltigkeit
Diese Norm gilt ab 1. April 1994.
Daneben gilt DIN 72 553/09.83 noch bis zum 30. September 1994.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Starthilfekabel fiir StraBenfahrzeuge, deren Anwendung sich, nach
Tabeile 2, auf Personenkraftwagen und leichte Nutzfahrzeuge bis 3500kg zuldssiges
Gesamtgewicht, mit elektrischen Anlagen von 12V und 24V erstreckt.

Diese Norm legt Typen, MaBe (siehe Tabelle 1), Anwendung, Anforderungen und Priifungen
von Starthilfekabeln fest.

2 MaBe, Bezeichnung, Anwendung

Ein Starthilfekabel dient der voriibergehenden Ubertragung der zum Starten von Verbren-
nungsmotoren notwendigen Energie von einer Spenderbatterie und besteht aus

2 elektrisch isolierten, flexiblen Niederspannungsleitungen und
4 mit den Leitungsenden fest verbundenen, elektrisch isolierten Polzangen.

Polzange Polzange

Niederspannungs-
leitung

Gesamtlange, { gestreckt

Bild 1
Tabelle 1: Nennleiter- Tabelle 2: Anwendung
querschnitt und Gesamtlange
Ottomotor Dieselmotor
Nennleiter- l 12V und 24V 12V und 24V
Typ querschnitt gestreckt Typ
mm? +50 Hubraum des Motors in dm?®
max.
16 16 3000
16 25 -
25 25 3500
25 55 3
35 35 4500
35 7 4
»— bedeutet, daB dieser Typ nicht bei
Dieselmotoren angewendet werden darf.

Bezeichnung eines Starthilfekabels Typ 16:
Starthilfekabel DIN 72 553 — 16
Fortsetzung Seite 2 bis 6
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3 Sicherheitstechnische Anforderungen
und Priifung

3.1 Farbkennzeichnung

Beide Niederspannungsleitungen eines Starthilfekabels
miissen sich durch rote und schwarze Farbkennzeichnung
der Polzangen deutlich voneinander unterscheiden.

Zuséatzlich dirfen die Leitungen ,rot“ und ,schwarz” ge-
kennzeichnet sein. Falls die Leitungen so ausgefihrt wer-
den, missen diese mit der Farbkennzeichnung der jeweils
zugehorigen Polzangen Ubereinstimmen.

Die Anforderungen an die Farbkennzeichnung wird durch
Besichtigen gepriift.

3.2 Vollisolierung der Polzangen

Die Polzangen miissen so isoliert sein, daB mit einer ge-
schiossenen, nicht angekiemmten Polzange kein Kontakt
beim Beriihren elektrisch leitender Fldchen oder einer an-
deren Polzange entstehen kann.

Die Priifung der Vollisolierung der Polzangen wird durch Be-
sichtigen gepriift.

3.3 Niederspannungsleitungen
3.3.1 Anforderung

Die Niederspannungsleitungen miissen fir einen Tempera-
tur-Einsatzbereich von — 25°C bis + 70 °C ausgelegt sein
und DIN 1SO 6722 Teil 1 der Leitungsklasse A nach
DIN ISO 6722 Teil 2 und Teil 3 geniigen.
Niederspannungsleitungen miissen sich bei — 25°C ohne
wesentliche Beeintriachtigung der Flexibilitat vom ringfér-
mig aufgerollten in den bei der Starthilfe notwendigen
gestreckten Zustand bringen lassen.

Andere feindréhtige Ausfiihrungen als nach DIN SO 6722
Teil 3 sind zuldssig, sofern diese den gleichen Nennleiter-
querschnitt nach DIN ISO 6722 Teil 3 aufweisen (andere An-
zahl der Einzeldrahte ist zuldssig) und die Anforderungen
nach DIN ISO 6722 Teil 1 und Teil 2 erfiillt werden.

3.3.2 Priifung

Der Nachweis der Ubereinstimmung mit DIN SO 6722 Teil 1,
Teil 2 und Teil 3 darf durch Vorlage eines Priifzeugnisses
des Leitungsherstellers erbracht werden.

Die ringformig aufgewickelte Niederspannungsleitung,
Ringdurchmesser (300+S) mm, wird auf eine Temperatur
von — 25°C gekihlt und anschlieBend gestreckt.

3.4 Polzangen

Die Priifungen sind mit Polzangen ohne Niederspannungs-
leitungen durchzufiihren.

3.4.1 lIsolierstoff der Polzangen
3.4.1.1 Anforderungen

Der lIsolierstoff fiir die Polzangen muB schwer entziind-
bar, fiir einen Temperaturbereich von —25°C bis +70°C
ausgelegt sein und muB den Anforderungen an Kraft-
stoff-, Schmiermittel- und Temperaturbesténdigkeit nach
Tabelle 3 geniigen.

3.4.1.2 Priifung

Zur Priifung der Kraftstoff-, Schmiermittel- und Temperatur-
bestédndigkeit sind die folgenden Priifungen in der Reihen-
folge nach Tabelle 3 durchzufiihren.

a) Kraftstoff-Bestandigkeit

Die Polzange wird 30min in FAM-Prifflissigkeit
DIN 51604 — A von (23 + 5) °C vollstéandig eingetaucht.
AnschlieBend wird die der Priffilissigkeit entnom-
mene Polzange 30 min bei Raumtemperatur von
(23 + 5) °Cfiir die Prifungen nach den Aufzdhlungen c¢)
und d) (siehe auch Tabelle 3) getrocknet.

b) Schmiermittel-Bestéandigkeit

Die Polzange wird 1min in ASTM-OlI Nr 2 nach
DIN 53521 von (23 + 5)°C vollstandig eingetaucht.
Nach Entnahme aus dem Olbad ist die dlbenetzte Pol-
zange auf einer ebenen, nicht saugfdhigen Unterlage
24 h bei Raumtemperatur von (23 + 5) °C zu lagern.

Fur die Prifungen nach den Aufzédhlungen ¢) und d)
(siehe auch Tabelle 3) ist die Polzange mit einem Tuch
abzuwischen.

c) Wirmebestandigkeit

Die Polzange mit einem eingespannten MeBbolzen vom
Durchmesser d{ =10 mm (siehe Bild 2) wird 1 hiin einem
Wirmeschrank mit Luftumwalzung nach DIN 50 011
Teil 12 auf (70 + 2) °C erwarmt und anschlieBend auf
Umgebungstemperatur (23 + 5) °C abgekiihit.

d) Kaéltebestdndigkeit

Die Polzange wird in einem Kélteschrank 1h auf eine
Temperatur von (- 25 + 2)°C abgekiihit. Unmittelbar
danach ist der Priifling innerhalb von 20 s fiinfmal aus
1,5 m Hoéhe auf eine Stein- oder Metallplatte freifallend
aufschlagen zu lassen.

3.4.2 Offnungsweite der Polzangen
3.4.2.1 Anforderung

Die Polzangen miissen soweit getfinet werden kdnnen,
daB ein Anklemmen auf die Batterieklemmen fiir Starter-
batterien nach DIN 72 331 Teil 1 und Teil 2, DIN 72 332 Teil 1
und Teil 2 sowie DIN 72 333 Teil 1 und Teil 2 méglich ist. Dies
gilt als erfiillt, wenn sich die MeBbolzen mit den Durchmes-
sern dy =10 mm, 20 mm und 30 mm jeweils ohne wesentli-
ches Spiel seitlich in die Aussparung(en) der Polzange ein-
flihren lassen.

Tabelle 3: Priifung des Isolierstoffes fiir Polzangen, Anforderungen und Priiffolge

Schmiermittel-
und Temperatur-
bestandigkeit

eingehalten werden.

Prifung Anforderungen Priiffolge
Pr&furf\tg tA:ff g Der Isolierstoff der Polzangen darf sicht- | 1 Abschnitt 3.4.1.2 a): Kraftstoff-Bestandigkeit
Temperatur bar o o | 2 Abschnitt 8.4.1.2 o): Warmebestandigkeit
b ange .
bestandigkeit on o, noearitien oder 9equot | 5 Apschnitt 3.4.1.2 d): Kiiltebestandigkeit
Priifung B: — noch Beschéadigungen und/oder | 4 apschnitt 3.4.1.2 b): Schmiermittel-Bestandigkeit

Verformungen aufweisen, die die Si-
cherheit und/oder Funktion beein-
trachtigen. Das heiBit auch die Betéti-
gungskrafte nach Tabelle 4 missen

N

Abschnitt 3.4.1.2 ¢): Warmebesténdigkeit
Abschnitt 3.4.1.2 d): Kédltebestandigkeit

w

Fur jede Priifung A und Prifung B sind neue Polzangen zu verwenden.




